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1. MEDZNE ODCHYLKY _| 7//*%}
2. PRESADENIE 1,2mm
3.0TREP1,2mm
4. NORMALIZ{-\CNE ZIHAT
5. PIESKOVAT
o114 ODDELENY KUSOVNIK e
Znacka mater. S355J2+N EN 10025-2 Hruba hmotn. v kg |Eista hmotn. v kg
230.5 Ozrac. a vych. rozmery polotov. Rozmer. norma - 10P polotov. - 1P zost.
VYKOVOK FORGING 43-1 EN 10204/3.1
Nazov .
Opierka sprahla
N +2.5 Cislo odber. Cislo vykresu
5 2707, 100M21940010
T
Nakres| il Cm‘a_k Typ Skupina Mierka |Poc. list. |L\st c.
Skontrol.
Morm. ref Cislo snimky
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